Hartlb’terzertiﬁzierung nach ONORM EN ISO 13585 W'E ZERTIFIZIERUNGS
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WIRTSCHAFTSKAMMER OSTERREICH

Grundwerkstoffgruppe Klasse des " w
Verfahrensnummer Produktform Spalltform des Hartlotzusatzes Zusatzwerkstoffes Zufiihrung 7  Materialabmessung Position des Lotflusses
nach EN/ISO 857-2 nach ISO/TR 15608 (Lotwerkstoff) des Zusatzwerkstoffes Mechanisierungsart
Aluminiumhartlote & Materialstarke t
911 Infrarothartloten P Blech (plate) (0] UberlappstoB - Stihle Al Mu iy mh r L € 5 RohrauBendurchmesser D VD Fallposition
o0 agnesiumhartlote von Hand zugefiihrt Uberlapplinge L
- Index: A FF
O  Ppriifstiick: A-A . gilt fiir: FF, PP t e .
912 Flammhartloten T TStoB "_ gilt fiir:  A-A Ag  Silberhartlote < mm gilt fiir: 0,5t bis 2t

7, 8,10

914  Elektronenstrahlhartloten

916 Induktionshartloten

t e e .
913 Laserstrahlhartlgten ’ CuP  Kupfer-Phosphorhartlote vor Létvorgang platziert 310 my  Silt fiir: 1,5 bis 2t
B Stumpfstof Ferritische, austenitische PP z.B. Lotfolie, -ring, -paste

und Duplex-Stahle — ¢

Index: B upferhartlote gilt fiir: PP G

Priifstiick: B-B Cu Hohe Kupferlegierungen >10 mm s 05 5 ot 28

gilt fiir:  A-A, B-B, A-B l

Cu Kupferhartlote
Cu-Zn-Legierungen

m Aluminium und Kupferhartlote
- Aluminiumlegierungen Cu . VU Stei s
Cu-Sonderl eigposition
918  Widerstandshartloten ] Index: C u-Sonderlegierungen
- Priifstiick: C-C
T Rohr (tube) ~N gilt fir:  C-C Nickelhartlote

Cu Nickel-Kobalthartlote

alladiumhaltige
Kupfer und Pd IIflartlote °
Kupferlegierungen .
Index: D
Priifstiick: D-D A ;
e g u oldhaltige Hartlote
gilt fiir: D-D . . D gilt fiir: <D ’J

.. Nickel und /

923  Lotbadhartlsten Nickellegierungen
Index: E i
Priifstiick: E-E H RESReiR
e t

924  Salzbadhartléten gilt fur:  EE

925 Flussmittelbadhartloten Titan und L gilt fiir: < L
Titanlegierungen B /
I

919 Diffusionshartloten

921 Ofenhartléten

31-34, 37, 38

922 Vakuumhartloten

41-45

ptstraBe 63, 11/2019 | Alle Angaben sind ohne Gewahr. Jede Haftung fiir den Inhalt ist ausgeschlossen.

mechanisiert

EN ISO 13585 - 912 T O D-D Ag145 FF t2,5 D42 L25 H EN ISO 13585 - 912 T O D-D CuP284 FF t2 D89 L40 VU

D-E E-A
E-B E-A, E-B

b
T Index: F
.. LN Priifstiick: F-F
926 Tauchbad-Hartloten gilt fiir:  F-F WERTIFIZIERUNGSSTELLE __ ZERTIFIKAT !
andere Hartlotverfahren e
93  z.B. Lichtbogenhartléten F | e
(MIG, WIG, Plasma) - —————
G Prifstiick gilt fiir == : S
P .. e A-B A-A, A-B == S
BEISPIELE FUR MOGLICHE BEZEICHNUNGEN MIT DEN DAZUGEHORIGEN GELTUNGSBEREICHEN -::B = D-A D-A : s
o - = e
Hartloter Hartlster ,% = D-B D-A, D-B = = manuell gilt fiir: manuell und
£
o>

Erlauterung Geltungsbereich Erlauterung Geltungsbereich mecha-

— wriam gilt fiir: mechanisiert

e ——< ol L LI T T nisiert

912 Flammhartléten 912 Verfahrensnummer 912 Flammbhartloten

Produktform

[o] Uberlappverbindung Spaltform o] Uberlappverbindung

D-D Kupfer- und Kupferlegierungen Grund-

: Kupfer CW107C werkstoffgruppe D-D Kupfer- und Kupferlegierungen

Klasseldes Kupfer-Phosphorhartlote

Ag Silberhartlot Ag145 Lotzusatz- CuP Anmerkungen
CuP 284 Ihr Ansprechpartner
werkstoffes Y P P Die Gliltigkeit eines Hartloterzertifikates

nach ONORM EN 1SO 13585

. beginnt mit dem Datum der Priifung,

. betragt drei Jahre,

. erfordert alle 6 Monate die Bestatigung der Tatig-
keit des Hartldters im angegeben
Geltungsbereich am Zertifikat durch die verantwort-
liche Hartlotaufsicht und

. wird bei Erfiillung von Pkt. 3 von der WIFI Zertifizie-

Steigposition H, VD, VU rungsstelle um weitere drei Jahre verlangert.

mechanisiert mechanisiert

FF von Hand zugefiihrt 3 Zufiihrung des Lotes FF von Hand zugefiihrt

~
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N

t2,5  Werkstoffdicke t:2,5t,:2,5 Materialabmessung t2 Werkstoffdicke ¢:2,t,:2
D42 Qurchmesser D:42,D,: 42 D<42 Sté(_ke, Durchmesser, D89 Qurchmesser D,: 89, D,: 89
L25 Uberlappldange 25 L<25 Uberlapplange L40 Uberlapplange 40
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N
58

H, VD
manuell und
mechanisiert

Position Lotfluss,

H Querposition
Mechanisierungsgrad

manuell

I
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	Ansprechpartner: 


